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TD-MSXXX-Montageadapter 8 Mat  himandissfioatie

Verschiedene Montage-Adapter

J o e =

VIB-MS001 VIB-MS002 VIB-MS003 VIB-MS006 VIB-MS007 VIB-MS008 VIB-MS009
Klebeadapter Gewindeadapter Gewindeadapter Gewindeadapter Klebeadapter Gewindeadapter Gewindeadapter
M8 x 6 M10 x 8 M6 x 6 M8 x 6 M8 x 7

a = Gewindeldnge, b = AuftragsmaRB, g = GewindemaR, SW = Schliisselweite (Angaben in mm)

Anwendung:

Fur die Montage eines Aufnehmers mit Schnellverschluss werden Montageadapter bendétigt. Diese sind in
unterschiedlichen Ausfiihrungen erhaltlich. Zum Schrauben die Gewinde M6, M8 und M10 und zum Kleben (VIB-MS001
und VIB-MS007).

Hinweis: Die Adapter VIB MS008 und VIB MS009 sind speziell fir vorgefertigte SPM-Bohrungen mit einem
M8-Innengewinde und einer 90°-Senkung gedacht und benétigt deswegen keine plangeschlifiene Oberflache
@ fir die Montage.

Technische Daten:
VIB-MS001 fiir VIB 110X und VIB 118X

Klebeflache..........ccccoovoiiiiiii 118 mm (ca. 2,5 cm2)

MaR b 4,5 mm

SW und Anzugsdrehmoment.....................: 21 und 11 Nm

VIB-MS002 fiir VIB 110X und VIB 118X

Montage Gewindemal g x a....................... M8 x 6 mm, Montageflache-Durchmesser: 15 mm
MaR b 16,5 mm

SW und Anzugsdrehmoment.....................: 22.und 11 Nm

VIB-MS003 fiir VIB 110X und VIB 118X

Montage Gewindemall g x a....................... M10 x 7 mm, Montageflache-Durchmesser: 15 mm
MaR b 16,5 mm

SW und Anzugsdrehmoment.....................: 22 mm und 15Nm

VIB-MS006 fiir VIB 110X und VIB 118X

Montage GewindemalB g X @.......ccocvvrnee : M6 x 6 mm, Montageflache-Durchmesser: 15 mm
MaR b 16,5 mm

SW und Anzugsdrehmoment.................... 122 mmund 11 Nm

VIB-MS007 fiir VIB 1130

Klebeflache..........ccccoviiiniiii @15 mm (ca. 1,8 cm2)

MaR Do :6 mm

VIB-MS008 fiir VIB 1130

Montage GewindemalB g X @.......ccccvvrenenen. : M8 x 6 mm, fur SPM-Bohrung (M8 mit 90°-Senkung),
MaR D :ca. 18 mm

SW und Anzugsdrehmoment..................... 9 mm und 11 Nm

VIB-MS009

Montage Gewindemal g X a..............cce....:. M8 X 7 mm, flir SPM-Bohrung (M8 mit 90°-Senkung),
MaR Do :ca. 10 mm

SW und Anzugsdrehmoment.....................: 22 mm und 11 Nm

VIB-MSXXX

Material..........cooeeiiiii : Edelstahl (X2 CrNiMo 17 13 2)

Achtung: ab 2010 sukzessive Anderung der SW 21 auf die iiblichere SW 22! Kundenwunsch!

Diese Publikation wurde mit gréRter Sorgfalt gestaltet,
trotzdem sind Anderungen und Irrtum vorbehalten!

www.statuspro.de 06.02.2018 Vers. 8.0 1/1




