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Tabelle 3 — Zusammensetzung von Kupfer-Aluminium-Legierungen [

R Zusammensetzung Dichte?
Werkstoffbezeichnung % (Masseantaile) glcm?
: " Sonstige
Kurzzeichen Nummer Element Cu Al Fe Mn Ni Pb Si Sn Zn insgesamt ungefahr
in. Rest 65 1.5 -_— - - -_ —_ — —
CuAlBFe3 CW303G e = . 7
max. —_ 8.5 + 3,5 1.0 1.0 0,05 02 0,1 0,5 0.2
min. Rest 9.0 0.5 — - - —_ — — - 76
CuAl10Fe1 CW305G
max. _ 100 |- 15 0.5 1.0 0,02 0.2 0,1 05 0.2
! min. Rest . 9.0 2,0 15 - — — — - -
CUAI10Fe3Mn2 CW306G d 78
max, — 11,0 4,0 35 1.0 0,05 02 0.1 0.5 02
min. Rest 85 3.0 —_ 4,0 — — - — — 3
CuAl10NiSFed CW307G 7.6
max. — 11,0 50 1.0 6,0 0,05 02 0,1 04 0.2
min. Rest 10.5 5,0 —_ 5,0 — — - -_ —
CuAl11FeBNis Cw308G 74
max, — 12,5 7.0 1.5 7.0 0,05 0.2 0,1 0.5 02

@ Nur zur Information.

Tabelle 4 — Zusammensetzung von Kupfer-Nickel-Legierungen

s Zusammensetzung Dichte®
Werkstoffbezeichnung % (Masseanteile) glem?
. Sonstige
Kurzzeichen Nurmmer Element Cu c Co Fe Mn Ni P Pb S Sn e esamt | Ungefanr
min. Rest — —_ 1.0 05 9.0 — —_ —= —_ - —_
CuNi10Fe1Mn Cw3as2H . 89
max, —_ 0,05 0,1% 2,0 1.0 1.0 0,02 0,02 0.05 0,03 05 02
min. Rest - — 0,4 0.5 300 — — -_— — - - =
CuNi30Mn1Fe CW354H 88
max. —_ 0,05 0,1° 1.0 1.5 32,0 0,02 0,02 0,08 0,058 0.5 02

2 Nur zur Information,
5 Comax 0,1 % wird als Ni gezanit.
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Tabelle 9 — Mechanische Eigenschaften von rundem Schmiedevormaterial aus Kupfer

Bezeichnungen Durchmesser Hirte
Werkstaff mm HB
Zustand
Kurzzeichen Nummer von ﬁ bis min. _ max

Cu-ETP CWOD4A M Alle MaRe Wie gefertigt
Cu-OF CWoogA

Cu-HCP CWO021A

Cu-DHP CWO024A Ho40 s | 160 w0 |

aus nledrigleglerten Kupferlegierungen

Tabelle 10 — Mechanische Eigenschaften von rundem Schmiedevormaterial

Bezeichnungen Durchmesser Hirte
, Werkstoff Zustand mm HB
Kurzzeichen Nummer von | bis min. | max
M Alle Male Wie gefertigt
CuBe2 Ccw101C
HO80 s | 80 80 | 420
CuCo1Ni1Be CW103C M Alle MaRe Wie gefertigt
CuCezBe CW104C 1090 8 [ 80 90 [ 320
M Alle Male Wie gefertigt
CuCriZr CW106C
HO70 8 [ =0 70 [ 150
CuNitSi CW109C M Alle MaRe Wi gefertigt
HO50 ‘8 [ 80 50 180
o M Alle Malle Wie gefertigt
CuNizsi CW111C -
HO80 a 80 60 | 220
M Alle Malle Wie gefertigt
CuZr Ccw120C
HOS0 8 [ =0 50 | 120
ANMERKUNG Diese Legierungen sind ausscheidungshartbare Kupferlegierungen. Oie Harte hangt vom Fertigungs-
ablauf ab.
Tabelle 11 — Mechanische Eigenschaften von rundem Schmiedevormaterial
aus Kupfer-Aluminium-Legierungen w
Bezeichnungen Durchmesser Harte
Werkstoff mm HB
Zustand
Kurzzeichen Nummer von _ bis min. 7 . max.
M Alle Malle Wie gefertigt
CuAl8Fe3 CW303G
HO30 8 [ 80 90 [ 150
M Alle Magke Wie gefertigt
CuAl10Fe CW305G
SRS H100 8 [ 80 100 [ 200
M Alle MaRe Wie gefertigt
CuAl10Fe3Mn2 CW306G 120 3 Il.ml 0 120 _ 220
M Alle Mate Wie gefertigt
Al CW307G
Guat1anisres H170 s | 8o 170 m_lmm%I
P M Alle Male Wie gefertigt
CuAl11Fe6Ni6 CwWa308G
o H180 8 [ 80 180 [ 280
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